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Spianatrici
idrauliche per testate & KRUPP BERCO
e gruppi cilindri
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Spianatura di un blocco cilindri con mola a
seftori abrasivi.
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le STC 361 sono le nuove spianatrici
drouliche, per la ricondizionatura delle
superfici di coniatio delle testate e dei grup
pi cilindri di piccoli e medie dimensioni,
che lo Berco, operante a livelle mondiale
nella costruzione delle macchine utensili di
questo seftore, mette al servizio degli ufiliz
Zator

le STC 361 presentanc
prec edenli e
natrici un acc

operativa ed un pitl I:) ||-.»:~|'L, di praticit
di sicurezza di impiego.

le STC 361 sono

macchine

versalill in grado di sc fare le ]
sia della piccolo che della gran de officina
in quanto, con il loro impiego tuti | proble

mi di spianatura frovano oltime

e soluzioni. Intatti :
la mola a settori abrasivi per la spianatura
di tutti i tipi di materiali, con un utensile
monotagliente per lo spionatura dell'allumi-
nio e, a richiesta, con una fresa ad inserti

r la spianatura ropida della ghiso e del
alluminio

le STC 361 sono car movi
mento alternative automatico della tavola, a
cor*-c:rd-’:- oleodinamico. Esse vengono pro-
dotte in due grandezze, con 1000 e 1300
mm [40"51"] di corsa utile della tavola e
possono essere richieste
C-DE" che difteriscono fra di loro, come
indicato pib avanti, per gli elementi compor
sitivi e per la modalita di impiege

10 operare. con

]

nelle versioni "AB

Alcune caratteristiche di questa nuova linea
di spianatrici

Comandi. Sono wutti sul fronte -.':'r.—‘.-lln mac-
china ed in posizione comoda al

> manovre.

Tavola. Mobile su guide, piana e prisma-
tica, a lubrificazione automatica: &
data nel suo movimento da una leva per
I'inversione manuale ed automatica
una manopola per lo

oman-

velocita di marcio, Spostamento della tavo
la senza problemi di anche alle
bassissime velocita

“stick-slip”

Testa portamola [ azionata do un
motore principale ad clia potenza per |l
comando diretlo dell'albero portamola, da
un motore supr:-lemertore per il comando
della fresa e da un volantine con anello
graduato registrabile per I'impostazion
controllata della p ditar di aspo one
Impmnto refrlgercmte la vasco del
separata ‘J'-.nln macchi-
C 3 2 frasporio
nel luogo d- svuotamenio, pulzm e riempi-
e

Impianto elettrico. £ comprensivo di
nterruttore generale lucchettabile, di pulsan-
urezza e di protezioni con-
di tensione
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Susl'eml di spianatura. Sonc possibili
da del mc nle e del ar t]’]"\ di fini
tura richiesta, tre diversi sistemi di spi ianatu
ra: con mola abra utensile monota
glienfe e con fresa ad inserti. Per passare
da un sistema di spianatura ad un altro
bastano pochi minut i

5Ivia, C

in quanto, sia |'utensi-
le che la fresa, vengono applicati diretta
mente $L.| mMoOZZ0 p(‘.\'rﬂ ﬁi?t:rr-er.i-

Accessori. Per rendere economica e pre
cisa la spianatura di testate, b
n linea ed sona disponi
di piazzamenti. Ulteriori possibilita di love-
ro sone offerte dall'impiego di una tavola
girevole motorizzata che, tramite una mola
a tazza conica e relativo mozzo, permefie
la ricondizionatura, | » sporgenti
dei piani .’Jf—* i disco della
frizione, dei disc




la macchina
e le sue versioni




Versione A - Macchina dotaio di due velocita di
rotazione dell'alberc mandrino per la lavorazione
con mola a seftori abrasivi e utensils monotagliente.
Spostamento manuale della festa.

Versione B - Macchina dotalo di re velocitd di
rotazione dell’clbero mandrino per la lavorazione
con mola a setiori abrasivi, utensile monolagliente e
fresa (fomita a richiesta).

Spostamenio manuale defla tesio.

Versione € - Mocchina con le stesse corafieristiche
tacniche e di implego della versione A, con in pil il
mavimento molorizzato dells tesio.
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Versione D - Mocchina con le stesse carafte-
ristiche tecniche e di impiego della versione B, con in
pits 1l movimenio molorizzato della testa.
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Versione E - Macchine con le slesse carofteristiche
tecniche e di impiego della versione D, con in pid il
disposifivo per |'incremento automatico di lavoro, od
ogni doppia corsa della tavola, registrabile & con
armesio automatico,
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dotazioni
della macchina

corredo normale Aoo.51_319 Comparatore centesimale

AOO 51320 _omparatore centesimale

AOO&O?&DQ vella @ bella d'aria cor
—F. smancg

AOO 61 ZO_OC E

corredo supplementure
U8205|9000 Segmento abras
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UB20622000

AODAS 1459 :
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Hiamante.

AO0A02680 ”’J fa Inserio per spianare,

sanzo .l,-.

Uoo3'|0!020 per ghisa e allum
AO0A31068 Protezione per adeguomen

AOOAS 1 670

AGOAS'I 650 Disp
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pluzzumenh per testate e
gruppi cilindri

AQ00.32470 1 mento per leskate ¢
dri FIAT 128
AD' 32433 C

state e

A'oo 41731A Sautdio ynivarsale per
-ﬁm 4] 7‘5 Supporto speciale per lesiale

AT 124 coupé :x"-T 125, FIAT 132
J\U‘OJ\O?&OO Sug to paralle e
AO0A02655 f

AT 127 - 10

accessori vari per lavora-
zioni speciali

AQOA31700 Tavola rolanis

AO0A25652

disch

&OOAS 1 692

U814'Il I'Il'.H

AO0A31 691 Cio |

C150710020 Pian ) Magr etico aimensior
€150710000 ¢ ' .
nimm &10x22 .';J;,',C,;-'. | ffig Q)
C15°7‘00|0F anc magne tico dimensior
ni mm 800x300 (3 X |

Tutti i piazzamenti e gli accessori sono di
Corredo Supplementare.




dati .
ftecnici

Corsa max. automatica della tavola . . mm

Corsa verticale della testa . . .. ... .. ... mm
larghezza max. reftificabile . . . ... ... mm
larghezza max. reftificobile di un piano lar-
gomm2801{117%) . ..o v L mm
Lorghezza max. spianabile con utensile . _ . mm
Superficie ufile del piano della tlavala . . . . mm
Distanzo min./max. fra piano tavola e mola mm
Distanza min./max. fra piano tavela e uten-
sita/resoy s o avivn sons a3 e mm
Distanza fra colonna e centro tavola . . . . mm
Diometro molo a segmenti abrasivi mm
Diametro fresa ad inserti multitaglienti {solo

nelle versioni “B*-"D"-"E*} .......... mm
Velocita di rolazione mandrino (2) .. .. .. giri/min
Velocita di rolazione per fresatura (solo nelle

versioni "B"-"D"-"E) ... ... . giri/min
Velocita di avanzomento rapido della testa

{solo nelle versioni "C'-"D"-“E") .. ... .. mm,/min
Velocita min./max. di avanzamento della

tavola |regolabile con confinuita) . .. .. .. mm/min
Matore comando albero mandrino per refifi-

ca e spianatura con utensile . . .. .. kw

Matore comande alberc mandrino per freso-
tura [sole nelle versioni "B - D" -"E") . . .. kw
Motore comando avanzamento rapido dello

testa (solo nelle versioni "C" - "D" - "E") . .. kW
Molore comando impianto oleodinamico kw
Molore elettropompa impianto refrigerante . kW
nghezza . s sovs imensie s mm
larghezza B . . . . mm
Altezza C mm
Peso approssimato senza imballo . . . . . .. kg

Peso appross. con imballo maritimo
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